AS INFORMACOES CONTIDAS NESTE DESENHO SAO

DE PROPRIEDADE DA RHODES S/A IND.PLASTICA E
METALURGICA SENDO PROIBIDO A REPRODUCAO
PARCIAL OU TOTAL SEM A AUTORIZACAO DA RHODES

DESENHO GERADO EM_CAD NAO
PERMITIDO ATUALIZACOES MANUAIS

S/A IND.PLASTICA E METALURGICA.

B 698

474

Y

ﬁ_

P

1031

v glgﬁﬁé%ﬁsEsﬁg%ﬁgéEgﬁgﬁléLASSE M| AS tolerancias indicadas no plano de inspecdo
= >0.5 | >6.0| >30 | >150 | >500 prevalecem sobre as indicadas no desenho [ ] ]
<60 | <30 | <150| <500 | <2000 ?ﬁ”zﬂ[:]ﬂ—b[ggl
02 [¥0.5]+08 +1.0| *1.5 APROVACOES DATA COMPONENTES QUE FAZEM A DIFERENGA
DIM. ANG. SEM TOLERANCIA |DESENHO
>0 >50 >120
<50 | <120 | <400 | >490 |IBERADO
17307 | 210 +30° £10° [PESO EM GRAMAS
DISTRIBUICAO MATERIAL= A-3 | DES.NSHIFT MANAGER|REV.
AL PU| EX|1J] MO | SE| SO | FE
ACABAMENTO= ESCALA: 1:10 FOLHA 1 DE 1




	Folha1
	Vista de desenho1
	Vista de desenho5
	Vista de desenho6
	Vista de desenho7


