AS INFORMACOES CONTIDAS NESTE DESENHO SAO

DE PROPRIEDADE DA RHODES S/A IND.PLASTICA E
METALURGICA SENDO PROIBIDO A REPRODUCAO

PARCIAL OU TOTAL SEM A AUTORIZACAO DA RHODES

S/A IND.PLASTICA E METALURGICA.
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$1°30° [ +1° +30° £10° |PESO EM GRAMAS

BRACO EM PU AREZZO PRETO

MATERIAL= ESTRUTURA EM ACO, REVESTIMENTO EM PU

A-3|DES.N®  BP1230 REV.

ACABAMENTO= TEXTURIZADO

ESCALA: 1:3 FOLHA 1 DE 1
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