AS INFORMACOES CONTIDAS NESTE DESENHO SAO
DE PROPRIEDADE DA RHODES S/A IND.PLASTICA E
METALURGICA SENDO PROIBIDO A REPRODUCAO

PARCIAL OU TOTAL SEM A AUTORIZACAO DA RHODES

S/A IND.PLASTICA E METALURGICA.

DESENHO GERADO EM_CAD NAO
PERMITIDO ATUALIZACOES MANUAIS

1

579

507

507

450

846,5

DIMENSOES SEM TOLERANCIA

CONFORME NBR ISO 2768-1 CLASSE M

As tolerancias indicadas no plano de inspecdo

>0.5 | >6.0| >30 | >150 | >500 prevalecem sobre as indicadas no desenho [ ] ]
<60 | <30 | <150| <500 | <2000 ~ = OD=EsS
02 [¥0.5]+08 +1.0| *1.5 APROVACOES DATA COMPONENTES QUE FAZEM A DIFERENGA
DIM. ANG. SEM TOLERANCIA |DESENHO
Z O0 >50 >120 >400
0 | <120 | <400 LIBERADO BEAU PE DE MADEIRA
+1°30 +1° +30° +10° |PESO EM GRAMAS
DISTRIBUICAO MATERIAL= A-3 |DES.N® REV.
AL PU] EX |1y] MO | SE| SO | FE
ACABAMENTO= ESCALA: 1:10 FOLHA 1 DE 1




AS INFORMACOES CONTIDAS NESTE DESENHO SAO
DE PROPRIEDADE DA RHODES S/A IND.PLASTICA E
METALURGICA SENDO PROIBIDO A REPRODUCAO

DESENHO GERADO EM_CAD NAO

PARCIAL OU TOTAL SEM A AUTORIZACAO DA RHODES
S/A IND.PLASTICA E METALURGICA.

PERMITIDO ATUALIZACOES MANUAIS

579

866

DIMENSOES SEM TOLERANCIA

>0.5

CONFORME NBR ISO 2768-1 CLASSE M

As tolerancias indicadas no plano de inspecdo

>6.0| >30 | >150 500 prevalecem sobre as indicadas no desenho [ ] ]
<60 | <30 | <150] <500 | <3000 ~ = OD=EsS
02 |+0.5]+08 +1.0| *1.5 APROVACOES DATA COMPONENTES QUE FAZEM A DIFERENGA
DIM. ANG. SEM TOLERANCIA |DESENHO
>0 >50 >120
<50 | <120 | <400 | >400 |LIBERADO BEAU COM BRACO
o . . . GIRATORIA COM RODIZIO
£1°30° | ] +30 £10° |PESO EM GRAMAS
DISTRIBUICAO MATERIAL= A-3 |DES.N° REV.
AL PU] EX |1y] MO | SE| SO | FE
ACABAMENTO= ESCALA: 1:10 FOLHA 1 DE 1




AS INFORMACOES CONTIDAS NESTE DESENHO SAO
DE PROPRIEDADE DA RHODES S/A IND.PLASTICA E
METALURGICA SENDO PROIBIDO A REPRODUCAO

DESENHO GERADO EM_CAD NAO

PARCIAL OU TOTAL SEM A AUTORIZACAO DA RHODES
S/A IND.PLASTICA E METALURGICA.

PERMITIDO ATUALIZACOES MANUAIS

579

811

525 -
1
<
<
] Y
glgﬁﬁé%ﬁsEsﬁg%ﬁgéEgﬁggléLASSE M| AS tolerancias indicadas no plano de inspecdo

>0.5 | >6.0| >30

>150 500 prevalecem sobre as indicadas no desenho [ ] ]
<60 | <30 | <150] <500 | <2000 ~ = OD=EsS
02 [¥0.5]+08 +1.0| *1.5 APROVACOES DATA COMPONENTES QUE FAZEM A DIFERENGA
DIM. ANG. SEM TOLERANCIA |DESENHO
Z OO >50 >120 >400
0 | <120 | <40 LIBERADO BEAU GIRATORIA COM SAPATAS
+1°30 +1° +30° +10° |PESO EM GRAMAS
DISTRIBUICAO MATERIAL= A-3 |DES.N® REV.
AL PU] EX |1y] MO | SE| SO | FE
ACABAMENTO= ESCALA: 1:10 FOLHA 1 DE 1




AS INFORMACOES CONTIDAS NESTE DESENHO SAO

DE PROPRIEDADE DA RHODES S/A IND.PLASTICA E
METALURGICA SENDO PROIBIDO A REPRODUCAO

PARCIAL OU TOTAL SEM A AUTORIZACAO DA RHODES

S/A IND.PLASTICA E METALURGICA.

DESENHO GERADO EM_CAD NAO
PERMITIDO ATUALIZACOES MANUAIS

579

569
527

840

>0.5

>6.0] >30

DIMENSOES SEM TOLERANCIA
CONFORME NBR ISO 2768-1 CLASSE M

As tolerancias indicadas no plano de inspecdo

>150 500 prevalecem sobre as indicadas no desenho [ ] ]
<60 | <30 | <150] <500 | <2000 ~ = OD=EsS
02 [¥0.5]+08 +1.0| *1.5 APROVACOES DATA COMPONENTES QUE FAZEM A DIFERENGA
DIM. ANG. SEM TOLERANCIA |DESENHO
25 | B | 20 | 40 |BERADO
< ,
> | <I20 BEAU 4 PES COM BRAGOS
+1°30 +1° +30° +10° |PESO EM GRAMAS
DISTRIBUICAO MATERIAL= A-3 |DES.N® REV.
AL PU] EX |1y] MO | SE| SO | FE
ACABAMENTO= ESCALA: 1:10 FOLHA 1 DE 1




